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Schutzsieb zum Abschirmen eines Sauaraums 



Die ErRndung betriflft ein Schutzsieb zum Abschirmen eines Saugraums und 
einer daran angeschlossenen Saugleitung gemass Oberbegriff von 
Anspruchl. 

10 Ein Reaktor in einem Kemkraftwerk ist von einem Sicherheltsbehaiter aus 
Beton und Stahl, dem sogenannten Containment, umgeben. Weiter ist der 
Reaktor mit einem Notkuhlsystem (im Englischen Emergency Core Cooling 
Oder ECC genannt) ausgestattet, um den Reaktorkem In einem Storfall zu 
kuhlen. In einem solchen Fall wird das Wasser aus dem untersten Tell des 

15 Sicherheitsbehalters, dem sogenannten Sumpf, durch NotkQhIpumpen Ober 
Saugleitungen angesaugt und durch den Reaktorkern umgewalzt. 

Im Auslegungs-Szenarium fiQr das NotkQhIsystem wird davon ausgegangen, 
dass bei einem Storfall entstehende Isoiatioostrummer und Betonbrocken in 
den Sumpf hinunterfallan und/oder durch das abfliessende Wasser in den 

20 Sumpf hinuntergespult werden. Damit die Trummer die Funktionstuchtigkelt 
des NotkQhIsystems nicht beelntrdchtigen kdnnen, sind vor den 
Eintrittsoffhungen der zu den NotkQhIpumpen fuhrenden Saugleitungen 
spezielle Abschlrmelemente, im Folgenden Schutzsiebe genannt, 
vorgesehen. Diese haben die Aufgabe/die aus dem StOrfell resultlerenden 

25 Trummer zuruckzuhalten und gleichzeitig einen ausreichenden 

Wasserdurchsatz zu gewahrleisten. Dabei muss sichergestellt sein, dass der 
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durch die Trummer verursachte Druckabfall den zulSsslgen Grenzwart nicht 
uberschrettet. 

Bisher bekannle, in Kemkraftwerken mit Daickwassenreaktoren (DWR) 
eingesetzte Schutzsiebe sind meist als flache Gittersegmente ausgebildet, die 
5 nur eine kleine SiebflSche aufweisen und die im Fall der Belastung mit 

faserfdrmigen TrQmmerstoffen einen unzulSssig hohen Daickabfall erzeugen. 
Schutzsiebelemente aus gewelltem und perforierten Blech bieten eine 
grdssere wirKsame Slebflache. Unter Daickbelastung treten jedoch 
Verformungen auf, wefche die Grosse derartiger Schutzsiebelemente 

10 begrenzen. In EP 0 818 227 A1 wird ein zylindrisches Saugsieb beschrieben. 
das zwar eine sehr grosse wirksame SiebftSche aufweist, aber nur in seltenen 
Fallen im Sumpfbereich eines DWR Kemkraflwerks einsetzbar ist, da die 
direkte Umgebung der Eintrittsdffhungen der Saugleitungen bauliche derart 
gestaltet ist, dass sie fur den Einsatz zylindrischer Saugsiebe ungeeignet ist 

IS Meist ist vor den EintrittsofFnungen der Saugleitungen ein Saugraum fur den 
Einbau von Schutzsiebelemanten mit geeigneter Slebflache vorgesehen. Aus 
PlatzgrOnden ist der Saugraum im Sumpfbereich eines OWR Kemkraftwerken 
im Mittel relativ flach. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Schutzsieb zur Verfugung zu stellen, dessen 
20 wirksame Siebfldche wesentlich, z.B. urn ein Mehrfaches, grdsser ist, als die 
sich aus den Susseren Abmessungen ergebende FIdche, und das zum 
Abschimien eines Saugraums und einer daran angeschlossenen Saugleitung 
im Sumpfbereich eines DWR Kemkraflwerks eingesetzt werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss durch das in Anspruch 1 definierte 
25 Schutzsieb geldst Das erfindungsgemSsse Schutzsieb zum Abschimien 
eines Saugraums und einer daran angeschlossenen Saugleitung, 
insbesondere eines Saugraums und einer Saugleitung in einem 
NotkOhlsystem eines Kemkraftwerks, umfesst mindestens ein 
Siebwandelement, das eine Ansaugserte und eine Abflussseite aufweist. Das 
30 Sietwandelement ist aus einer oder mehreren modularen, viereckigen 

Kassetteneinheiten aufjgebaut, wobei die Kassetteneinheiten jeweils mehrere, 
zur Ansaugseite hin offene Siebtaschen enthalten, und wobei die Siebtaschen 
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von Abflussspalten umgeben sind, welche Abflussspalten mit der Abflussseite 
varbunden sind oder zur Abflussseite hin offen sind. 

Vorzugsweise sind dfe Kassetteneinheiten aneinanderreihbar, beispielsweise 
in einer Richtung, urn das Siebwandelement in der gawGrnschten Grosse 
s zusammenzusteildn. 

Vorzugsweise sind die Siebtaschen jeweils auf vier Seiten von Abflussspalten 
umgeben. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform enthalten die Kassetteneinheiten 
beabstandet angeordnete Wande und/oder Zwischenwande und zwischen 

10 den WSndan beziehungsweise Zwischen wanden gebogene, insbesondere im 
Wesentlichen u-formig gebogene, perforierte Wandsegmente, um die 
Saugtaschan zu bilden. EIne Mehrzahl von u-fdrmig gebogenen 
Wandsegmenten konnen vortellhaftenveise In einem langlichen, maandrisch 
geformten Tell ausgebildet sein. Vorzugsweise sind die Wande und/oder 

15 ZwischenwSnde der Kassetteneinheiten als Ooppelwande und/oder 

Abflussspalte ausgebildet. Vorzugsweise wefsen die Saugtaschen eine Tiefe 
von grdsser als 0.1 m, insbesondere grSsser als 0.2 m auf. 

In einer bevorzugten AusfCihrungsvariante sind die Wande und/oder 
Zwischenwande der Kassetteneinheiten durch Verblndungselemente wie z.B. 
20 Schrauben oder Bolzen gegeneinander verspannt. Vorzugsweise ist der 
Abstand zwischen zwei VVanden und/oder Zwischenwanden und/oder der 
Abstand zwischen den beiden Seiten einer Doppehvand durch 
Distanzelemente bestimmt. 

In einer weiteren bevorzugten AusfDhrungsvariante sind die Wande und/oder 
25 Zwischenwande und/oder die u43rmig gebogenen Wandsegmente aus 
perforiertem, vorzugsweise geloditem Blech gefertigt. 

Das erfindungsgemSsse Schutzsieb hat den Vorteit, dass mit den 
Kassetteneinheiten relativ grossfiachige und vergleichsweise flache 
Siebwandelemente zusammengestellt werden Ic6nnen. D.h.. dass die Lange 
30 und Breite der Siebwandelemente in einem welten Berelch wShlbar ist, 
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wahrend die Dicke im Vergleich zur Lange und/oder Breite t/pis(^erweise 
deutlich Kleiner ist. Weiter isl es moglich mehrere Siebwandelemente zu 
einem grSsseren Schutzsieb und/oder einem Schutzsieb mit komplexer Form 
zusammenzustellen. Oamit eignen sich die erfindungsgemdssen Schutzsiebe 
5 besonders zum Abschinnen dines Saugraums und einer daran 

angeschlossenen Sauglertung im Sumpfbereich eines DWR Kernkraftwerks, 
wo Saugraume unterschiedlicher Grdsse abgeschinnt werden mQssen, wobei 
die zur VerfQgung stehende IHOhe begrenzt ist. 

Das erfindungsgemdsse Schutzsieb eignet sich insbesonders auch zum 
10 NachrOsten bestehender Aniagen, In denen ein Schutzsieb mit ungenQgender 
Siebflache unter Beibehaltung der ursprunglichen Aussenabmessungen durch 
ein Schutzsieb mit grosserer wirksamer SiebflSche ersetzt werden soli oder 
muss. Besonders vorteilhaft Ist, dass die taschenfdmriige Gestaltung der 
Siebflache einen in ftinf Richtungen abfliessenden PenetrationsHuss 
15 ermdglicht Die erfindungsgemassen Schutzsiebe weisen typischenweise eine 
fOnf- bis zwanzigmal grossere wirksame Siebflache auf als ein Schutzsieb 
bestehend aus einer ebenen SiebflSche mit entsprechenden 
Aussenabmessungen. Dank der grossen wirksamen SiebflSclie veoirsachen 
die die Siebfldche belegenden TrCimmer und Materlaiien und die Wasser- 
20 Penetrationsgeschwindlgkeit einen wesentlich gerlngeren 

Durchflusswiderstand, sodass der uber das Schutzsieb entstehend© 
Druckabfaii entsprechend reduziert wird. 

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemassen Schulzsiebs ist die 
Druckbelastbarkeit der aus den Kassetteneinheiten zusammengesteillen 

25 Siebv^'andelemente. Die unter Spannung zusammengehaltenen Wande 
beziehungsweise Zwischenwande der Kassetteneinheiten und die Schenkel 
der U-f6rmig gebogenen Wandsegmente biiden ein gitterformiges Netz von 
Verstarkungsrippen, sodass die Kassetteneinheiten eine hohe Fonnstabilitat 
aufweisen und mit hfiherem Dmck belastbar sind, als beispieisweise tin 

30 gewelites Bledi entsprechender Gr6sse. 

Weitere vorteilhafte Ausfuhojngsfomien gehen aus den abhangigen 
AnsprQchen und der Zelchnung hervor. 
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Im Folgenden wird die Erfindung an Hand der AusfQhrungsbelsipiele und an 
Hand der Zeichnung naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 Schnitt durch ein Ausfuhmngsbeispiel einer Ansaugstelle mit 
einem Schutzsieb gemiss voriiegender Erfindung, 

s Fig. 2 eine Schrdgansicht eines weiteren AusfQhnjngsbelspiels einer 
Ansaugstelle mit einem Siebwandelement eines Schutzsiebs 
gemSss voriiegender Erfindung, 

Fig. 3 * eine Schragansicht einer Kassetteneinheif des in Fig. 2 
gezeigten AusfQhnjngsbelspiels, 

10 Fig. 4 einen vergrdsserten Ausschnitt einer AusfQhrungsvariante zu der 
in Fig. 3 gezeigten Kassettenelnheit, 

Fig. 5a einen Querschnitt durch zwei nebeneinander liegende 

Saugtaschen gemdss einer welteren AusfQhrungsvariante, 

Fig. 5b einen Lingsschnitt durch eine Reihe von Saugtaschen gemSss 
1S der In Fig. 5a gezeigten AusfQhrungsvariante, und 

Fig. 5c SdirSgansicht einer Saugtasche gemSss der in den Figuren 5a 
und 5b gezeigten Ausfuhrungsvariante mit Markierung der 
Abflussrichtungen der PenetrationsstrSme. 



20 Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch ein AusfQhrungsbeispiel einer Ansaugstelle fQr 
KQhIwasser. beisplelsweise einer Anseugstelle Im Sumpfbereich ebies 
Kemkraftwerks, insbesondere eines DWR Kraftwerks. Im AusfQhrungsbeispiel 
ist ein Schutzsieb 1 gemdss voriiegender Erfindung Qber einem Saugraum 3 
angeordnet, der durch eine Saugleitung 5 mit einer Pumpe verbunden Ist, die 

25 in Fig. 1 nicht gezeigt ist. Ein von der Pumpe erzeugter Saugstrom 7 aus dem 
Saugraum 1 miindet in eine im Saugraum angeordnete Eintrittsdffnung 6 der 
Saugleitung 5. Oer Saugraum 3 Ist gegen oben durch das Schutzsieb 1 und in 
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den Qbrigen Richtungen durch eine Wandung 4 begrenzl, die beispielsweise 
au5 Beton bestehen kann. Das Schutzsieb 1 schirmt den Saugraum 3 gegen 
oben ab und verhindert, dass Trvimmer und stdrende Telle wie beispielsweise 
Telle aus IsolierstofTen, die vom KQhIwasser mitgefQhrt werden, in den 
5 Saugraum 3 und die Sauglettung 5 gelangen kfinnen. Im oberen Tell des 
Saugraums 3 sind Tragerelemente 1a vorgesehen, auf denen das Schutzsieb 
1 angeordnet ist, und die beispielsweise aus Stahlprofilen wIe z.B. Winkel-, T- 
oder H-Profilen bestehen kOnnen. 

Im Ausfuhrungsbeispiel sind das Schutzsieb 1 und der Saugraum 3 unter 
10 einem Wasserspiegel 8 angeordnet, der den Sumpfbereich eines in Fig. 1 
nicht dargesteliten Sicher heitsbehalters bedeckt Ober dem Schutzsieb 1 und 
beabstandet von demselben Ist Im Ausfuhrungsbeispiel ein Schutzdach 9 
vorgesehen, welches das Schutzsieb seittich uberragt. urn das Schutzsieb vor 
mechanischer Beschadigung zu schutzen. Welter sind im Einlassbereich 
15 seitllch des Schutzsiebs 1 zwischen dem Schutzdach 9 und der Wandung 4 
TrOmmen-echen 9a vorgesehen, um grOssere TrOmmer zurQckzuhalten. 

Fig. 2 zeigt ein weiteres AusfQhrungsbeispiel elner Ansaugstelle mit einem 
Siebwandelement eines Schutzsiebs gemSss vorliegender Erfindung in 
Schragansicht. Das Siebwandelement 2 ist aus vier modularen, viereckigen 

20 Kassetteneinheiten 1 1 . 1 -11 .4 zusammengestellt, die seitllch in einer Richtung 
aneinandergereiht angeordnet sind. Selbstverstandlich kfinnen die Anzahl 
und die Anordnung der Kassetteneinheiten variiert werden, um 
Siebwandelemente der gewunschten Grosse zusammenzustellen. Der 
Aufbau der Kassetteneinheiten 11.1 -114 wind in den folgehden Abschnitten 

25 naher eriautert. Das Siebwandelement 2 weist eine Ansaugseite 12 und eine 
Abflussseite auf, die in der vorliegenden Schragansicht nicht sichtbar ist Das 
Siebwandelement 2 ist Qber einem Saugraum 3 angeordnet, der auf einer 
Seite durch das Siebwandelement 2 gebildet wird und auf der 
gegenOberliegenden Seite durch ein Wandelement 4, das beispielsweise als 

30 Betonplatte ausgebildet sein kann. Mit Vortell l^nn als Wandelement 4 auch 
eine Bodenplatte eines Sicherheitsbehslters verwendet werden oder ein 
anderes Konstmktionsteil am oder im SicherheitsbehSlter eines 
Kernkraflwerks. Auf dem Wandelement 4 sind im Ausfuhrungsbeispiel zwei 
parallele Trager- und/oder Abstandseiemente la angeordnet, auf denen das 
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Siebwandelement 2 befestigt ist. Die TrSger- beziehungsweise 
Abstandselemente, die beisplelsweise als H-formige Stahlprofile ausgefCihrt 
sein konnen, dianen gleichzeltig als seitllche Begrenzung des Saugraums 3. 

In Fig. 2 ist der Saugraum 3 in den vertleibenden zwei Richtungen offen 
5 dargestellt, damit der Aufbau der Ansaugstelle besser erkennbar ist Urn den 
Aufbau zu vervollstSndigen muss der Saugraum 3 auf den noch offenen 
Seiten mittels Wandelementen geschlossen warden, und fialls sich die 
EintrittsAffTiung der Saugleitung ausserhalb des dargestellten Bereichs 
befindet* zusatzlich entsprechend vertdngert werdan. 

10 In einer bevorzugten Ausfuhrungsvariante sind mehrere Begrenzungsflachen 
elnes Saugraums mittels Siebwandelementen abgeschimit. Auf diese Werse 
ist es beisplelsweise mdglich, einen der baullchen Umgebung angepassten 
Saug- beziehungsweise Siebkorper zu bilden. 

Fig. 3 zeigt eine Schrdgansicht einer Kassetteneinheit des in Fig. 2 gezeigten 

15 AusfQhrungsbeispiels. Die Kassetteneinheit 1 1 weist eIne Ansaugseite 12 und 
eine Abflusssette 13 auf und umfasst Aussenwdnde 14.1 , 14.2 und Je nach 
Bedarf eine Oder mehrere ZwischenwSnde 15.1, 15.2, welche Aussenwande 
und Zwischenwande beabstandet voneinander angeordnet srnd. Welter 
umfasst die l^ssetteneinheit 11 zwischen den Aussenwdnden 14.1, 14.2 

20 beziehungsweise Zwischenwande 15.1, 15.2 gebogene und perforierte 
Wandsegmente 16.1, 16.2. um Sautaschen 17.1, 1 7.2 zu bilden. Die 
gebogenen Wandsegmente kOnnen beispielsweise u-f6rmig, fOrmig Oder 
ahnltch ausgebildet sein. Mit Vorteil sind in einer Reihe angeordnete 
Wandsegmente 16.1, 16.2 als langlich geformte, mandrische Telle 

25 ausgebildet. Die Wdnde 1 4. 1 , 14.2 und/oder Zwischenwande 1 5. 1 , 1 5.2, 
und/oder die gebogenen Wandsegmente (16, 16.1, 16.2) sind vorzugsweise 
aus gelochtem Blech gefertigt. Der Durchmesser der Perforationsldcher llegt 
typlsch im Bereich von 1 bis 10 mm, vorzugsweise 2 bis 5 mm. Vorzugsweise 
weisen die Saugtaschen 17.1, 17.2 eine Tiefe von grdsser als 0.1 m, 

30 insbesondere grosser als 0.2 m auf. Die Wdnde 14. 1 , 1 4.2 und/oder 
Zwischenwande 15.1, 15.2 sind im Ausfuhrungsbeispiel mittels 
Vertlndungselementen 18.1, 18.2 verfounden und gegenelnander verspannt. 



Fig. 4 zeigt einen vergrosserten Ausschnitt einer Ausfuhrungsvariante zu der 
in Fig. 3 gezeigten Kassetteneinheit in Schragansicht. In dieser 
Ausfuhrungsvariante sind die Wande und/oder Zwischenwande der 
Kassetteneinheiten 11 perforiert und als Doppelwande I4.r, 14.1", 14.2', 
5 14.2", 15.r, 15.1", 15.2\ 15.2" ausgebildet VoRugsweise sind die 
Doppelwande zur Ansaugseite hin geschlossen und zur Abflussseite hin 
offen, sodass sie Abflussspalten 21, 21.1, 21.2 bilden. Danl<der 
Doppelwande sind die Saugtaschen 17 auf mindestons zwei Seiten von den 
genannten Abflussspalten 21 , 21 .1, 212 umgeben, durch die das aus den 
10 Saugtaschen in die Doppelwande fliessende Wasser abfliessen kann. 

Fig. 5a zeigt einen Querschnitt durch zwei nebeneinander llegende 
Saugtaschen gemass einer weiteren Ausfuhrungsvariante der vorliegenden 
Erfindung. Die Wande und Zwischenwande sind in dieser 
Ausfuhmngsvariante ebenfellsals Doppelwande 14.r, 14.1". 14,Z, 14.2", 

15 15.1\ 15,1" ausgefuhrl. Die Doppelwande werden z.B. aus jeweils zwei 
perforierten, beabstandet angeondneten Wandteilen getwldet, die derart 
ausgebildet sind, dass die Doppelwande zur Ansaugseite hin abgesohlossen 
sind, wdhrend sie zur Abflussseite hin offen sind. Zwischen den 
Doppelwanden 14.1', 14.1". 14.2'. 14.2", 15.r. 15.1" sind jeweils perforierte. 

20 u-fSnnig gebogene Wandsegment 16.1 , 16.2 angeordnet, die zusammen mit 
den Doppelwanden Saugtaschen 17.1 17.2 bilden. Die Doppelwande dienen 
dabei als seitliche Abflussspalte 21. 21.1 21.2. durch die seitiiche 
Penetrationsstrdme aus den Saugtaschen abfliessen konnen. Das 
Bezugszeichen 25 bezeichnet dabei die ansaugseitige Zuflussrichtung und 

25 das Bezugszeichen 26 die Abflussrichtung. Weitere Penetrationsstrdme aus 
den Saugtaschen fiiessen durch die perforierten, u-formig gebogenen 
Wandsegment 16,1. 16.2. Die Doppelwande 14.1', 14.1". 14.2', 14.2", 15.1', 
16.1" beziehungsweise die Wandteile derselben sind mittels 
Verbindungselementen 18.1, 18.2, die beispielsweise als Schrauben, 

30 Gewindebolzen Oder Bolzen ausgebildet sein kdnnen, verbunden und 
gegeneinander verspannt. Der gegenseltige Abstand der Wandteile in den 
Doppelwanden kann beispielsweise durch DIstanzelemente 24, 24.1, 24.2 
festgelegt sein, wahrend der Abstand zwischen den Doppelwanden durch die 
perforierten, u-fdrmig gebogenen Wandsegmente 16.1, 16.2 bestimmt ist 
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Fig. 5b zeigt einen Langsschnitt durch eine Reihe von Saugtaschen gemass 
der in Fig. 5a gezeigten AusfCihrungsvariante. Eine ReIhe von perforierten, 
formig gebogenen Wandsegmenten sind in einem langlich geformten, 
maandrlschen Tell 16 ausgebildet DieserTeil kann durch Biegeoperationen 
5 gunstig hergestellt warden, belspielsweise aus gelochtem Blech. Im 
maandrischen Tell 16 sind zwischen den u^rmlg gabogenen 
Wandsegmenten Abflussspalte 22. 22.1 ausgebildet, die zur Ansaugselte hin 
geschlossen und zur Abflussseite hin ofTen sind. Das Bezugszelchen 25 
bezeichnet dabei die ansaugseitige Zuflussrichtung und das Bezugszelchen 
10 26 die Abflussrichtung. Die u-fdmiig gebogenen Wandsegmente bilden 
zusammen mit den Wanden beziehungsweise Doppelwanden 15.1 die 
Saugtaschen 17.1, 17.2. 17.n. 

Die Saugtaschen gemSss der in den Fig. 5a und 5b gezeigten 
Ausfuhrungsvariante haben den Vorteil, dass sie auf vier Seiten von 

16 Abflussspalten 21, 21.1. 21.2, 22, 22.1 umgeben sind. Zusatzllch kann der 
Penetrationsfiuss, der durch den Boden der Saugtaschen gesogen wird, 
direkt zur Abflussseite hin abfliessen, dh. der Abfluss des Penetratlonsflusses 
aus den Saugtaschen erfolgt allseitjg ohne stflrenden Widerstand. Fig. 5c 
zeigt eine Sc^ragansicht einer derartigen Saugtasche 17 mit Markierung der 

20 Abflussrichtungen 26. 26.1 , 26.2, 26.3, 26.4 der Penetratlonsstrdme. 

Im Verglelch zu ebenen Schutzsieben herkfimmlicher Bauart weisen 
Schutzslebe gemass der vortiegenden Erfindung bei glelcher Lange und 
Breite eine wesentlrch grossere wirksame Siebfldche auf. TrOmmer und 
Materialien, welche die SaugfiSche belegen, verursachen daher einen 
25 wesentdch geringeren Durchflusswiderstand, sodass der uber das 
erfindungsgemasse Schutzsieb entstehende Druckabfall entsprechend 
reduzlert wird. Ein vi^eiterer Vorteil der erfindungsgemdssen Schutzsiebe ist 
die vergleichsv^eise hohe Formstabllltdt und Druckbelastbarkeit sowie die 
robuste Struktur. die Montage- und Reparaturarbeiten erlelchtert. 
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Patentanspruche V.6067 

1 . Schutzsieb, urn einen Saugraum (3) und eine daran angeschlossene 
Saugleitung (5) abzuschirmen, Insbesondere ernen Saugraum und eine 
Saugleitung in einem NotkQhIsystem eines Kernkraflwerks, welches 

5 Schutzsieb (1 ) mindestens ein Siebwandelement (2) umfasst, das eine 

Ansaugseite (12) und eine Abflussseite (13) aufweist, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Siebwandelement (2) aus einer oder 
mehreren modularen, viereckigen Kassetteneinhetten (11, 11.1-11.4) 
aufgebaut 1st, und dass die Kassetteneinheiten (11,11.1-11.4) jeweils 

10 mehrere. zur Ansaugseite (12) hin offene Siebtaschen (17, 17.1 , 17.2) 

enthalten, und die Siebtaschen (17, 17.1, 17.2) von Abflussspaiten (21, 
21.1, 21.2, 22) umgeben sind, welche Abflussspaiten (21, 21.1, 21.2. 22, 

22.1 ) mit der Abflussseite (13) verbunden sind oder zur Abflussseite (13) 
hin offen sind. 

1 5 2. Schutzsieb nach Anspruch 1 , wobel die Kassetteneinheiten (11,111- 
1 1,4) aneinanderreihbar sind, um das Siebwandelement (2) in der 
gewQnschten Grflsse zusammenzusteliea 

3. Schutzsieb nach einem der Anspruche 1 oder 2. wobel die Siebtaschen 
(17. 17.1, 17.2) jeweils aufvierSeiten von Abflussspaiten (21, 21.1, 

20 21 ,2, 22, 22.1 ) umgeben sind. 

4. Schutzsieb nach einem der AnsprQche 1 bis 3, wobei die 
Kassetteneinheiten (1 1 , 1 1 ,1-1 1 .4) beabstandet angeordnete Wande 
(14.1, 14.2. 14.r. 14.1". 14.2\ 14.2") und/oderZwischenwande (15,1. 
15.2, 15.r, 15. r, 15.2'. 15.2") enthalten und zwischen den WSnden 

25 bezlehungsweise Zwischenwdnden gebogene, insbesondere im 

Wesentlichen u-formig gebogene, perforlerte Wandsegmente (16, 16.1, 

16.2) . um die Saugtaschen (17, 17.1 , 17.2) zu bilden. 

5. Schutzsieb nach einem der AnsprOche 1 bis 4. wobei die Saugtaschen 
(17, 17.1, 17.2) eine Tiefe von gresser als 0.1 m, Insbesondere grosser 

30 als 0.2 m aufweisen. 



6. Schutzsieb nach einem der Anspruche 1 bis 5, wobei die Wande (14.1 , 
14.2, 14.1', 14.1", 14.2', 14.2") und/oder Zwischenwande (15.1. 15.2. 
16.r. 15.1", 15.2', 15.2") derKassetteneinhelten(11, 11.1-11.4) als 
Doppelwande und/oder Abflussspalte (21, 21.1, 21.2, 22) ausgebildet 

5 sind. 

7. Schutzsieb nach eInem der AnsprCiche 1 bis 6, wobel die Wdnde (14.1 . 
14.2, 14. r, 14.1". 14.2', 14.2") und/oder Zwischenwande (15.1. 15.2, 
15.1', 15.1", 15.2', 15.2")derKassettenelnhelten(11, 11.1-11.4) mittels 
Verbindungselementen (1 8.1 , 18.2) gegenelnander verspannt sInd. 

10 8. Schutzsieb nach einem der Anspruche 1 bis 7, wobei der Abstand 

zwischenzwei Wanden(14.1, 14.2. 14.1', 14.1", 14.2', 14.2") und/oder 
Zwischenw§nden(15.1, 15.2, 15.1', 15.1". 15.2', 15.2") und/oder der 
Abstand zwischen den belden Selten (14.1'. 14.1". 14.2', 14.2", 15.1', 
15.1", 15.2', 15.2") einer Doppeiwand dum^h Distanzelemente (24. 24.1, 

15 24.2) bestimmt IsL 

9. Schutzsieb nach einem der /VnsprOdie 1 bis 8, wobei die Wflnde (14.1 , 
14.2. 14.r. 14.1", 14.2', 14.2") und/oder Zwischenwande (16.1. 15.2. 
15.1', 15.r, 15.2', 15.2") und/oder die perforierten und gebogenen 
Wandsegmente (16, 16.1. 16.2) aus perforiertem Blech gefertigt sind. 
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Zusammenfassuna 

Ein Schutzsleb.(l) zum Abschirmen eines Saugraums (3) und einer daran 
angeschlossenen Saugleitung (5) in einem Kuhlsystem umfasst mindestens 
ein Siebwandelement (2), das eine Ansaugseite (12) und eine Abflusssejte 
(13) aufweist. Das Siebwandelement (2) ist aus mehreren modularen. 
vierecl<igen Kassetteneinheiten (1 1 ) aufgebaut, die Jewells mehrere, zur 
Ansaugseite (12) hin offene Siebtaschen (17) enthalten, wobel die 
Siebtaschen von Abflussspalten (21 , 22) umgeben sind, die zur Abflussselte 
(13)hinoffensind. 



Fig. 3 
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